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Научно-производственная фирма Алмико и Башкирский государ-ственный университет представляют новые технологии и флотационные реагенты для предприятий горно-обогатительной промышленности, специализирующихся на переработке колчеданных  золотосодержащих медно-цинковых и свинцово-цинковых руд.

Уникальность созданного реагента заключается в возможности варьирования его рецептуры в технологии флотации, получая при этом:

· возможность увеличивать суммарное извлечение главных компонентов (Zu,Cu,Pb) в коллективный концентрат от среднестатистической цифры 80-82% до 94-97%, включая и группу благородных металлов;

· избирательно увеличить сквозное извлечение главных компо-нентов (Zu,Cu,Pb) в соответствующие чистовые концентраты.

· произвести  качественное селективное извлечение из коллек-тивного концентрата в чистовые концентраты в процессе разде-ления,  доочистки и т.д.

Применение этой технологии позволяет использовать один и тот же флотореагент «Алмико – 017», уже имеющееся оборудование для флота-ционного процесса и при этом увеличить коэффициент извлечения главных компонентов руды в процессе получения коллективного концентрата (в зависимости от природы руд до 5-10% по каждому из компонентов).

Внедрение нашего предложения позволит Вам:

1. В производственном процессе:

· сократить время флотационного процесса,

· получить более качественное селективное извлечение с опти-

мальными параметрами извлечении из коллективного концентрата,

· снизить коррозию  оборудования  и т. д.

2. По экологии:

· снизить экологическую нагрузку на окружающую среду в связи с резким сокращением выделения сероводорода,

· перевести в классификацию «безопасные» отходы производства,

· переработать отвалы («хвосты») с извлечением оставшихся компонентов,

· во многом решить вопрос с оборотными, шахтными, и подотвальными водами.

3. Экономические преимущества:

· Получить  прирост прибыли без серьезных капиталовложений в новое оборудование,

· значительно снизить оперативные расходы в связи с:

a) увеличением извлечения компонентов в коллективный концентрат,

b) более качественным селективном извлечением компонентов из коллективного концентрата,

c) снижением экологической напряженности.

Оценивая перспективу предлагаемой Вашему вниманию технологии и реагента «Алмико-017», необходимо отметить, что становится экономически выгодной даже разработка месторождений с обедненными рудами и появляется экономическая возможность произвести переработку техногенных отвалов ГОКов с извлечением присутствующих там компонентов.

Мы готовы ответить на ваши вопросы.
